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1. Наçна÷åнèå è обëаñтü прèмåнåнèÿ

Поворотнûå рåгуëèруюùèå êëапанû прåäнаçна÷åнû äëÿ рåгуëè-
рованèÿ раñõоäа тåпëоноñèтåëÿ в ñèñтåмаõ отопëåнèÿ è оõëаæäåнèÿ 
(отопëåнèå ñ èñпоëüçованèåм раäèаторов, отопëåнèå в поëаõ è äругèõ 
повåрõноñтнûõ ñèñтåмаõ). 

Òр¸õõоäовûå êëапанû обû÷но èñпоëüçуютñÿ êаê ñмåñèтåëüнûå, но 
таêæå могут èñпоëüçоватüñÿ è êаê раçäåëèтåëüнûå. Чåтûр¸õõоäовûå 
ñмåñèтåëüнûå êëапанû ñëåäуåт прèмåнÿтü, åñëè трåбуåтñÿ вûñоêаÿ 
обратнаÿ тåмпåратура (напрèмåр, прè èñпоëüçованèè уñтановоê на 
тв¸рäом топëèвå). Â оñтаëüнûõ ñëу÷аÿõ тр¸õõоäовûå êëапанû прåä-
по÷тèтåëüнåå. 

Поворотнûå êëапанû могут èñпоëüçоватüñÿ на трубопровоäаõ, 
транñпортèруюùèõ æèäêèå ñрåäû, нåагрåññèвнûå ê матåрèаëам èçäåëèÿ: 
воäа, тåпëоноñèтåëü на оñновå гëèêоëÿ ñ прèñаäêамè, нåéтраëèçуюùèмè 
раñтворåннûé êèñëороä. Маêñèмаëüноå ñоäåрæанèå гëèêоëÿ äо 50%. 
Óправëåнèå êëапаном моæåт оñуùåñтвëÿтüñÿ êаê вру÷ную, таê è ñ 
помоùüю эëåêтропрèвоäа ñ êрутÿùèм момåнтом нå мåнåå 5 Нм.

2. Òåõнè÷åñêèå õараêтåрèñтèêè
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1 – êорпуñ

2 – çаñëонêа поворотнаÿ

3 – втуëêа

4 – пëата

5 – пëаñтèна ñо øêаëоé

6 – руêоÿтêа

7 – боëüøоå упëотнèтåëüноå êоëüöо

8 – маëоå упëотнèтåëüноå êоëüöо

3. Конñтруêöèÿ è прèмåнÿåмûå матåрèаëû
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Кëапан поворотнûé ñоñтоèт èç êорпуñа, поворотноé çаñëонêè, 

втуëêè, пëатû, пëаñтèнû è руêоÿтêè. Â çавèñèмоñтè от тèпа êëапана, 

тр¸õõоäовоé (моäåëè PF RVM 389.20, PF RVM 389.25, PF RVM 389.32) èëè 

÷åтûр¸õõоäовоé (моäåëè PF RVM 390.20, PF RVM 390.25, PF RVM 390.32), 

êорпуñ (1) èмååт ëèбо трè, ëèбо ÷åтûрå прèñоåäèнèтåëüнûõ отвåрñтèÿ 

ñ внутрåннåé трубноé öèëèнäрè÷åñêоé рåçüбоé по ГÎÑÒ 6357-81 (ISO 

228-1:2000, DIN EN 10226-2005). 

Â вåрõнåé ÷аñтè êорпуñа прåäуñмотрåно гëуõоå отвåрñтèå, в êотороå 

уñтанавëèваåтñÿ поворотнаÿ çаñëонêа öèëèнäрè÷åñêоé формû (2) ñ 

втуëêоé (3), а таêæå ÷åтûрå отвåрñтèÿ ñ мåтрè÷åñêоé рåçüбоé поä 

вèнтû äëÿ êрåпëåнèÿ пëатû (4). 

Заñëонêè тр¸õõоäовûõ êëапанов отëè÷аютñÿ от çаñëоноê 

÷åтûр¸õõоäовûõ êëапанов формоé вûрåçа äëÿ пропуñêа рабо÷åé 

æèäêоñтè. Òр¸õõоäовûå êëапанû èмåют çаñëонêу ñ ñåгмåнтарнûм 

çатвором, а ÷åтûр¸õõоäовûå — çаñëонêу ñ пåрåпуñêноé пëаñтèноé.

 Ñвåрõу на øтоê çаñëонêè (2) оäåваåтñÿ втуëêа (3). К êорпуñу ñвåрõу 

прèвèн÷èваåтñÿ пëата (4), êотораÿ ëèøаåт çаñëонêу è втуëêу 

воçмоæноñтè пåрåмåùатüñÿ, но прè этом нèêаê нå огранè÷èваåт 

воçмоæноñтü враùåнèÿ çаñëонêè воêруг ñобñтвåнноé оñè. 

Òр¸õõоäовûå êëапанû èмåют воçмоæнûé угоë враùåнèÿ 360°. 

Чåтûр¸õõоäовûå èмåют руêоÿтêу (6) ñ огранè÷èтåëåм враùåнèÿ, а èõ 

пëата èмååт отвåтнûé паç, êоторûé огранè÷èваåт угоë враùåнèÿ äо 

90°. Пëатû вñåõ êëапанов èмåют ÷åтûрå отвåрñтèÿ поä вèнтû äëÿ 

êрåпëåнèÿ ê êорпуñу, ÷åтûрå отвåрñтèÿ ñ мåтрè÷åñêоé рåçüбоé äëÿ 

навèн÷èванèÿ пëаñтèнû (5), а таêæå ÷åтûрå уøêа ñ рåçüбовûмè отвåр-

ñтèÿмè äëÿ уñтановêè эëåêтропрèвоäа. Âñå мåтрè÷åñêèå рåçüбû по ГÎÑÒ 

8724-2002 (ISO 261:1998). 

Корпуñ èçготовëåн èç ëатунè марêè CW617N (по åвропåéñêому 

ñтанäарту DIN EN 12165-2011), ñоотвåтñтвуюùåé марêå ËÑ59-2 (по ГÎÑÒ 

15527-2004), а çаñëонêа è  втуëêа — èç ëатунè марêè CW614N (по DIN EN 

12165-2011), ñоотвåтñтвуюùåé марêå ËÑ58-3 (по ГÎÑÒ 15527-2004).   
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Пëата (4) вûпоëнåна èç öèнêового ñпëава. Пëаñтèна (5) 

èçготовëåна èç аëюмèнèÿ (по DIN EN 1676-2010, ГÎÑÒ 4784-97) è èмååт 

øêаëу, граäуèрованную от 0 äо 10.  

Пëаñтèна äëÿ ÷åтûр¸õõоäовûõ êëапанов таêæå èмååт паç поä 

огранè÷èтåëü враùåнèÿ руêоÿтêè (6). Ðуêоÿтêа èçготовëåна èç 

уäаропро÷ноé тåõнè÷åñêоé тåрмопëаñтè÷åñêоé ñмоëû (аêрèëонèтрèë-

бутаäèåнñтèроë, ABS) è êрåпèтñÿ вèнтом на вåрõнåм êонöå поворотноé 

çаñëонêè. 

Óçåë êорпуñ/çаñëонêа упëотнÿåтñÿ ñ помоùüю äвуõ боëüøèõ упëот-

нèтåëüнûõ êоëåö (7), а уçåë çаñëонêа/втуëêа — ñ помоùüю äвуõ маëûõ 

(8), ÷то èñêëю÷аåт протå÷êу по øтоêу çаñëонêè è протå÷êу èç поä 

пëатû. Âñå упëотнèтåëüнûå êоëüöа èçготовëåнû èç ñèнтåтè÷åñêого 

эëаñтомåра (этèëåн-пропèëåновûé êау÷уê, EPDM). 

Кëапан нå обåñпå÷èваåт гåрмåтè÷ного пåрåêрûтèÿ потоêа è нå 

ÿвëÿåтñÿ çапорнûм!

Компанèÿ Profactor Armaturen оñтавëÿåт çа ñобоé право внåñåнèÿ в 

êонñтруêöèю èçмåнåнèé, нå прèвоäÿùèõ ê уõуäøåнèю тåõнè÷åñêèõ 

парамåтров èçäåëèÿ.

4. Прèнöèп работû

Òр¸õõоäовоé êëапан моæåт вûпоëнÿтü фунêöèè ñмåøåнèÿ потоêов 

èëè раçäåëåнèÿ потоêа. Прè поворотå çаñëонêè в оäну ñторону буäåт 

поñтåпåнно отêрûватüñÿ проõоä äëÿ тåпëоé æèäêоñтè è в равноé 

ñтåпåнè çаêрûватüñÿ проõоä äëÿ õоëоäноé (обратнûé потоê от 

нагрåватåëÿ). 

Это повûøаåт тåмпåратуру ñмåøèваåмоé рабо÷åé æèäêоñтè 

(потоêа äëÿ нагрåватåëÿ) прè по÷тè поñтоÿнноé ñêороñтè потоêа. 

Ñоотвåтñтвåнно прè поворотå çаñëонêè в äругую ñторону проõоä äëÿ 

тåпëоé æèäêоñтè буäåт çаêрûватüñÿ, а äëÿ õоëоäноé (обратноé) — 

отêрûватüñÿ. 

Òрåбуåмаÿ тåмпåратура в ñèñтåмå äоñтèгаåтñÿ ñ помоùüю 

äобавëåнèÿ нåобõоäèмого êоëè÷åñтва æèäêоñтè, поñтупаюùåé èç 

обратного трубопровоäа, поäаваåмого ê êотëу.
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Ñмåøåнèå потоêов                                     Ðаçäåëåнèå потоêа

Ñõåма работû тр¸õõоäового êëапана:

Ñõåма работû 
÷åтûр¸õõоäового 
êëапана:

Чåтûр¸õõоäовоé êëапан работаåт по прèнöèпу äвоéного пåрåпуñêа, 

т.å. воäа èç êотëа ñмåøèваåтñÿ ñ опрåäåëåнноé ÷аñтüю воäû èç обратêè.

 Когäа проõоä äëÿ тåпëоé воäû çаêрûваåтñÿ, отêрûваåтñÿ обõоäноé 

путü воçврата ê нагрåватåëю, ÷тобû äобèтüñÿ нуæноé тåмпåратурû 

воäû в öèрêуëèруюùåм потоêå. Â этом ñëу÷аå воäа, воçвраùаåмаÿ в 

êотåë, äоñтèгаåт боëåå вûñоêоé тåмпåратурû, ÷åм прè прèмåнåнèè 

тр¸õõоäового êëапана. Это понèæаåт рèñê нèçêотåмпåратурноé êорро-

çèè в æèäêо– è твåрäотопëèвнûõ êотëаõ, è тåм ñамûм проäëåваåт врåмÿ 

эêñпëуатаöèè êотëа.
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5.  Õараêтåрèñтèêè êëапанов

Òр¸õõоäовûå:

Чåтûр¸õõоäовûå:
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Каæäûé êëапан èмååт ñвою пропуñêную ñпоñобноñтü (Kv), çнаÿ 

êоторую моæно опрåäåëèтü, êаêоé èмåнно êëапан нåобõоäèм äëÿ ваøåé 

ñèñтåмû. 

Дèапаçон потåрè äавëåнèÿ äоëæåн бûтü в прåäåëаõ 3–15 êПа 

(0,03–0,15 бар). Еñëè в äаннûé äèапаçон пåрåпаäа äавëåнèÿ попаäают 

äва êëапана, то вûбèрают êëапан ñ мåнüøåé пропуñêноé ñпоñобноñтüю.

 Дëÿ раäèаторнûõ ñèñтåм отопëåнèÿ обû÷но èñпоëüçуåтñÿ Δt = 20°C, 

а äëÿ ñèñтåм отопëåнèÿ поëов Δt = 5°C. Прè äобавëåнèè гëèêоëÿ в 

тåпëоноñèтåëü (воäу), увåëè÷èваåтñÿ вÿçêоñтü è èçмåнÿåтñÿ тåпëо-

åмêоñтü äанного тåпëоноñèтåëÿ, ÷то тоæå нåобõоäèмо у÷èтûватü прè 

вûборå êëапана. Еñëè ñоäåрæанèå гëèêоëÿ 30–50%, то ñëåäуåт вûбратü 

êëапан ñ боëüøèм (на оäèн уровåнü) çна÷åнèåм Kv. Áоëåå нèçêоå 

ñоäåрæанèå гëèêоëÿ нå вëèÿåт на äåéñтвèå êëапана.

6.  Âûбор тèпораçмåра êëапана

5       10      20            50  100                    500 1        2               5    10      20            50  100   200

Энåргèÿ (êÂт) Паäåнèå äавëåнèÿ ∆p (êПа)

100
10°C

16

∆t=5°C 7,5°C Kv (м³/÷аñ)

Потоê 

(м³/÷аñ)

15°C

10

20°C

6,3

30°C
40°C

50

20

10

5

2

1

0,5

0,2

Графèê äëÿ вûбора тèпораçмåра êëапана:
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7.  Прèмåрû поäêëю÷åнèÿ

Òр¸õõоäовоé êëапан:
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Ñõåма работû тр¸õõоäового êëапана 
в ñмåñèтåëüном рåæèмå поëуотêрûтèÿ 
(рабо÷èé рåæèм)

Ñõåма работû тр¸õõоäового êëапана 
в рåæèмå поëного çаêрûтèÿ

Ñõåма №1

Ñõåма №2
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Ñõåма работû тр¸õõоäового êëапана 
в рåæèмå поëного отêрûтèÿ
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Ñõåма работû ÷åтûр¸õõоäового êëапана 
в ñмåñèтåëüном рåæèмå поëуотêрûтèÿ 
(рабо÷èé рåæèм)

Ñõåма №4
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Ñõåма работû ÷åтûр¸õõоäового êëапана 
в рåæèмå поëного çаêрûтèÿ 
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Ñõåма работû ÷åтûр¸õõоäового êëапана 
в рåæèмå поëного отêрûтèÿ 
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12

8.  Óêаçанèÿ по монтаæу

Пåрåä уñтановêоé êëапана трубопровоä äоëæåн бûтü о÷èùåн от 

рæав÷èнû, грÿçè, оêаëèнû, пåñêа è äругèõ поñтороннèõ ÷аñтèö, 

вëèÿюùèõ на работоñпоñобноñтü èçäåëèÿ. 

Ñèñтåмû отопëåнèÿ, тåпëоñнабæåнèÿ, внутрåннåго õоëоäного è 

горÿ÷åго воäоñнабæåнèÿ, трубопровоäû êотåëüнûõ по оêон÷анèè èõ 

монтаæа äоëæнû бûтü промûтû воäоé äо вûõоäа åå бåç мåõанè÷åñêèõ 

вçвåñåé (ÑНèП 03.05.01-85). 

Прè ру÷ноé рåгуëèровêå поворотнûé êëапан моæåт бûтü 

уñтановëåн в ëюбом поëоæåнèè (ñ прèñоåäèнåнèåм на трубноé 

öèëèнäрè÷åñêоé рåçüбå по ГÎÑÒ 6357-81). Прè автоматè÷åñêоé рåгуëè-

ровêå êëапана ñëåäуåт прåäуñмотрåтü äоñтато÷ноå проñтранñтво äëÿ 

монтаæа/äåмонтаæа эëåêтропрèвоäа, а êëапан äоëæåн уñтанавëèватüñÿ 

таê, ÷тобû эëåêтропрèвоä наõоäèëñÿ ëèбо ñбоêу, ëèбо ñвåрõу êëапана.

 Óñтановêу эëåêтропрèвоäа ñëåäуåт проèçвоäèтü в ñоотвåтñтвèè ñ 

уêаçанèÿмè в паñпортå на äаннûé прèвоä. Âûбор фунêöèè тр¸õõоäо-

вого êëапана (ñмåøåнèå/раçäåëåнèå), а таêæå направëåнèå äвèæåнèÿ 

тåпëоноñèтåëÿ оñуùåñтвëÿåтñÿ прè монтаæå. Â çавèñèмоñтè от этого 

пëаñтèну ñо øêаëоé наäо повåрнутü/пåрåвåрнутü ñоотвåтñтвåнно 

трåбуåмому враùåнèю поворотноé çаñëонêè. Дëÿ этого нåобõоäèмо 

ñнÿтü руêоÿтêу, отвåрнутü äва êрåпåæнûõ вèнта пëаñтèнû è уñтановèтü 

å¸ в трåбуåмоå поëоæåнèå. 

Кëапан нå äоëæåн èñпûтûватü нагруçоê от трубопровоäа (èçгèб, 

ñæатèå, раñтÿæåнèå, êру÷åнèå, пåрåêоñû, вèбраöèÿ, нåñооñноñтü 

патрубêов, нåравномåрноñтü çатÿæêè êрåпåæа). Прè нåобõоäèмоñтè 

äоëæнû бûтü прåäуñмотрåнû опорû èëè êомпåнñаторû, ñнèæаюùèå 

нагруçêу на èçäåëèå от трубопровоäа (ГÎÑÒ Ð 53672-2009). 

Нåñооñноñтü ñоåäèнÿåмûõ трубопровоäов нå äоëæна прåвûøатü 

3 мм прè äëèнå äо 1 м пëюñ 1 мм на êаæäûé поñëåäуюùèé мåтр (ÑНèП 

3.05.01-85, п.2.8). Кëапан äоëæåн бûтü наäåæно çаêрåпëåн на трубопро-

воäå, поäтåêанèå рабо÷åé æèäêоñтè по рåçüбовоé ÷аñтè нåäопуñтèмо. 
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Ðåçüбовûå ñоåäèнåнèÿ äоëæнû проèçвоäèтüñÿ ñ èñпоëüçованèåм в 

êа÷åñтвå поäмото÷ного упëотнèтåëüного матåрèаëа ÔÓМ-ëåнтû (PTFE – 

поëèтåтрафторэтèëåн, фторопëаñтовûé упëотнèтåëüнûé матåрèаë), 

поëèамèäноé нèтè ñ ñèëèêоном èëè ëüна. Прè этом нåобõоäèмо ñëåäèтü, 

÷тобû èçëèøêè этого матåрèаëа нå попаäаëè на рåгуëèруюùèå ÷аñтè 

êëапана. 

Ðåêомåнäуåтñÿ пåрåä êëапаном уñтановèтü фèëüтр мåõанè÷åñêоé 

о÷èñтêè, äëÿ прåäотвраùåнèÿ поврåæäåнèÿ рåгуëèруюùèõ êомпо-

нåнтов. Провåрüтå правèëüноñтü монтаæа. Поñëå монтаæа ñëåäуåт 

провåñтè маномåтрè÷åñêоå èñпûтанèå гåрмåтè÷ноñтè ñèñтåмû (ÑНèП 

3.05.01-85, п.4.1). Данноå èñпûтанèå поçвоëÿåт обåçопаñèтü ñèñтåму от 

протå÷åê è уùåрба, ñвÿçанного ñ нèмè.

9. Óêаçанèÿ по эêñпëуатаöèè è тåõнè÷åñêому обñëуæèванèю

Поворотнûå рåгуëèруюùèå êëапанû äоëæнû эêñпëуатèроватüñÿ 

бåç прåвûøåнèÿ äавëåнèÿ è тåмпåратурû, прèвåä¸ннûõ в табëèöå 

тåõнè÷åñêèõ õараêтåрèñтèê. 

Óñтановêа è äåмонтаæ èçäåëèÿ, а таêæå ëюбûå опåраöèè по рåмонту 

èëè рåгуëèровêå äоëæнû проèçвоäèтüñÿ прè отñутñтвèè äавëåнèÿ в 

ñèñтåмå. Даéтå оборуäованèю оñтûтü äо тåмпåратурû оêруæаюùåго 

воçäуõа. Конñтруêöèÿ êëапана нå поçвоëÿåт èñпоëüçоватü åго в êа÷åñтвå 

çапорного (вåëè÷èна протå÷åê уêаçана в табëèöå тåõнè÷åñêèõ õараê-

тåрèñтèê).

10. Óñëовèÿ õранåнèÿ è транñпортèрованèÿ

Даннûå èçäåëèÿ äоëæнû õранèтüñÿ в упаêовêå прåäпрèÿтèÿ-

èçготовèтåëÿ по уñëовèÿм õранåнèÿ 2 è транñпортèроватüñÿ по 

уñëовèÿм õранåнèÿ 5 по ГÎÑÒ 15150 раçä.10.
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11. Гарантèÿ èçготовèтåëÿ

Иçготовèтåëü гарантèруåт ñоотвåтñтвèå êëапанов ñмåñèтåëüнûõ 
®тр¸õõоäовûõ è ÷åтûр¸õõоäовûõ PROFACTOR  тåõнè÷åñêèм парамåтрам è 

трåбованèÿм бåçопаñноñтè прè уñëовèè ñобëюäåнèÿ потрåбèтåëÿмè 

правèë èñпоëüçованèÿ, õранåнèÿ, монтаæа è эêñпëуатаöèè.

Гарантèÿ раñпроñтранÿåтñÿ на вñå äåфåêтû, воçнèêøèå по вèнå çавоäа-

èçготовèтåëÿ.

Дëÿ äèëåров — по вопроñам гарантèéного рåмонта, рåêëамаöèé è 

прåтåнçèé ê êа÷åñтву èçäåëèé обраùатüñÿ в прåäñтавèтåëüñтво êомпанèè 

Profactor Armaturen GmbH.

Àäрåñ эëåêтронноé по÷тû: info@pf-armaturen.de
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